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本报讯（记者张璐 通讯员闫春娟 实习生王文雅）日
前，记者从孟州市科技部门获悉，该市又有7项新产品通过
省科技成果鉴定。

这7项新产品中，焦作隆丰皮草企业有限公司研制开发
的“无盐无酸无酫无膦无金属羊剪绒技术的开发与应用”达
到国际领先水平，填补了国内外空白；隆丰公司研发的“不
干羊剪绒技术的开发与应用”以及河南省大地合金股份有限
公司研发的“硬质合金30°双螺旋孔工具棒”和“干袋成
型大棒材生产工艺”达到国内领先水平；河南飞孟金刚石工
业有限公司研发的“发动机曲轴再制造技术”和“煤矿液压
支柱再制造技术”达到国内先进水平。

今年年初以来，孟州市科技成果通过省级鉴定的有11
项，其中1项达到国际领先水平，1项达到国际先进水平；7
项达到国内领先水平，2项达到国内先进水平，鉴定数量与
水平均居全市各县市区首位。

孟州市七项新产品
通过省科技成果鉴定

本报讯（记者张璐 实习生王文雅）在当前经济下行的
情况下，经过全体员工的不懈努力，截至7月底，焦作市科
力达科技有限公司生产的氧化锆产品产量突破360吨，再次
刷新全国同行业单台炉产量的最高纪录。与去年同期相比，
该公司产品销售量同比增长14%，生产经营呈现产销两旺的
喜人局面。

该公司严把质量关，产品生产出厂要通过层层检验。该
公司在满足国内客户需求的同时，积极开拓国际市场，目前
生产的氧化锆产品已远销欧美和韩国、日本等地，并赢得了
客户的好评和支持。

科力达：7月产量再创新高

本报讯（记者孙国利 通讯员
崔勇）河南尚宇新能源股份有限公
司在同行业产能过剩、销售困难的
情况下，积极开拓市场，实施差异
化销售，生产经营出现了可喜局
面。今年前7个月，在同行业平均
开工率不足50%的情况下，该公司
保持了 80%以上的开工率，产销
率、资金回收率达到100%。

去年以来，由于经济下行压力
巨大，作为多晶硅和有机硅重要原
料的三氯氢硅的生产行业也面临了
巨大危机，企业开工率下降，产品
售价大幅下滑，市场竞争十分激
烈。据统计，全国三氯氢硅行业共
70余个生产厂家，目前保持开工的
不足 10 家。全行业陷入了亏损境
地，绝大多数规模小、质量差、成
本高的三氯氢硅企业纷纷停产、限
产，最低时全国保持开工的企业仅
剩6家。

“市场外部环境我们改变不
了，但我们可以从自身做起，实施
差异化销售战略，抢占市场份额。
只有这样，企业才能走出困境，获
得新的发展机遇。”尚宇新能源董
事长卢红旗对记者说。

尚宇新能源主打产品三氯氢硅
年生产规模为6万吨，在全国同行
业中排名第一位。作为国家级高新

技术企业、市 30 高企业，去年年
初至今，受欧美对我国光伏产业

“双反”影响，尚宇新能源的生产
经营受到了严重冲击，产品售价由
最高时的12000元/吨，下滑到最低
时的 4500 元/吨，下滑幅度高达
60%。

针对下游市场急剧萎缩，同
行业纷纷停产、限产的实际情
况，尚宇新能源主动出击，发挥
自身规模、质量、成本优势，保
持了正常的生产负荷。同时，尚
宇新能源在经营上实施了差异化
销售策略。针对客户不同的质量
要求，尚宇新能源采取不同的销
售策略和销售办法，扩大企业的
市场份额。在实际操作过程中，
针对多晶硅客户对硼、碳等微量
元素指标要求严格等实际，尚宇
新能源采取多次精馏提纯的办
法，满足多晶硅等高端客户需
求，抢占高端市场，提高企业美
誉度。目前，尚宇新能源与江苏
中能、宜昌南玻、陕西天宏、内
蒙盾安、湖北晶星等多家全国知
名多晶硅企业建立了合作关系，
牢牢占据了多晶硅这个高端市
场。针对有机硅客户对三氯氢硅
总体含量要求较高而对微量元素
不要求的实际，尚宇新能源采取

延长精馏提纯时间、提高产品纯度
等措施，满足客户需求，同时也降
低了生产成本。目前，尚宇新能源
与荆州江汉精细化工等有机硅企业
建立了合作关系，扩大了销售市场。

“只有倒闭的企业，没有倒闭
的行业。同行业的限产、停产，恰
恰给我们腾出了市场空间，我们紧
紧抓住有机硅市场，大力实施差异
化销售策略，做到两条腿走路：一

方面，狠抓多晶硅高端用户的维护
和保持；另一方面，拓展经营思
路，主动介入有机硅市场，扩大销
售领域，争取了最佳经济效益。”
卢红旗说。

巩固高端市场 拓展销售领域

河南尚宇差异化销售赢得市场
本报记者 丰舒潍

“目前我们正全力抢抓投产
前的各项生产准备工作，计划8月
中旬用 10 架液压支架产品打通整
个生产线，在8月底前开始批量生
产。”昨日，在大江重工 （焦作）
装备产业园一期项目现场采访
时，大江重工的总经理助理王刚
告诉记者。他说，虽说产业园一
期项目刚刚全面转入试生产，但
已接到了 7000 万元的市场订单，
其中最重要的原因就在于企业拥
有强劲的装备和技术优势。

坐落在焦作市城乡一体化示
范区的大江重工 （焦作） 装备产
业园，占地 800 亩，总投资 23 亿
元，其中第一期中高端液压支架
项目投资7亿元，是国内一流的矿
机装备生产基地。记者在液压支
架联合厂房看到，这里集中了一
期液压支架产品的所有生产任
务，由西向东分为下料、结构
件、总装三个车间。

下料车间是整条生产线的最
前端。据介绍，这里下料选用的
是目前国内最先进的数控火焰切
割机、数控精细等离子切割机等
设备，此外还有短臂火焰坡口机
器人、折弯机等一些焊前加工设
备以及一些辅助生产设备。这些
设备均已完成调试验收，等待完
善辅助和防护设施后即可投入生
产。结构件车间集中了190台套的加工设备和辅助设备，由
北向南总共分为四个工段，分别对液压支架的连杆、掩护
梁、顶梁、底座这四大结构件进行焊接，并在焊接过程中同
步进行热处理。除部分热处理设备尚在安装外，这个车间的
焊机、变位机、焊接机器人工作站等主要加工设备和辅助设
备均已安装调试完毕，相应的焊工、钳工等操作工人大部分
已经到位，目前正在熟悉设备，等待项目投产。

“这是我们的掩护梁焊接机器人工作站，纯数字化控制
自动焊接的一台设备，由德国克鲁斯公司生产，是目前国际
顶尖的机器人品牌。”跟随着王刚的介绍，记者看到，这里
焊接采用的是人工焊接与数控机器人焊接相配合的方式，即
对于技术成熟度较高的、简单的、轻质的连杆结构件，全部
采用机器人焊接，其他较为复杂的、重型的三大结构件则采
用人工和机器人结合焊接。王刚说：“对于人工焊接，我们
利用变位机设备进行辅助装夹，它又叫翻转机，是一种焊接
辅助工装设备，工作台面能够进行水平旋转和上下翻转。这
种工装可以代替原有的用天车吊装、人工翻转的传统制造工
序，方便工人进行焊接，从而提高劳动效率，降低安全风
险。”

随后，记者来到总装车间，只见厂房门口有一台蓝色的
高达10余米的机械设备，这正是液压支架压架试验台，它
的最大压载达到了4000吨。王刚说，总装车间这条已经投
入使用的生产线，是目前国内同行业第一条强制脉动式的生
产线，从4月底开始到现在，已经试装配完成不同型号的液
压支架产品共122架。
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本报讯（记者孙国利 通讯员许员源）近日，风神轮
胎股份有限公司被国家工信部评定为 2014 年“两化融合”
管理体系贯标试点单位，这是对风神股份长期以来“两化
融合”工作的充分肯定。

近年来，风神股份坚持走新型工业化道路，加快推进
信息化和工业化的深度融合，以信息化带动工业化，以工
业化促进信息化，有效地提升了市场竞争力，提高了客户
的满意度和忠诚度，取得了显著的经济效益和社会效益。

此次评选规定了各省市和重点行业“两化融合”的相
关过程，并使其持续受控，以形成获取可持续竞争优势所
要求的信息化环境下的新型能力，引导企业以融合和创
新的理念推进“两化融合”，全面推动企业持续创新，实现

“两化融合”水平的整体提升，加速企业产业升级和新型工
业化进程。

风神股份成为国家“两化融合”
管理体系贯标试点单位

中国光伏产业在分享了前几年
的全球超预期增长后，而今面临着
巨大挑战。占据我国光伏电池组件
出口80%份额的欧洲市场，几乎陷
入了零增长状态，另一大出口市场
美国，也针对中国光伏企业持续展
开“双反”调查。

但在光伏产业未来景气度被看
低的时刻，民营新能源企业尚宇新
能源却卓尔不群地成为逆势飞扬
者。

尚宇新能源逆势飞扬的底气何
在？其董事长卢红旗说：“阶段性
产能过剩并不可怕，不能简单批
判，这就是市场经济的特征之一。
我们就是要利用阶段性产能过剩对
生产者和技术进步形成的压力和动
力，借助技术进步这一行之有效的

手段，并依托差异化销售战略，把
成本变得越来越低，效益变得越来
越高。”

凭借自主研发的废硅粉回收利
用技术，尚宇新能源成为行业翘
楚。对此，省科技厅有关专家认
为，该技术节能效果显著，环保效
益高，工艺独特，易于操作，在国
内同行业处于领先地位。尚宇新能
源如是而为，功效至少有二。其
一，人见人烦的环境污染问题迎刃
而解；其二，最大限度地减少了原
料硅粉的浪费。借助差异化销售战
略，尚宇新能源生产经营则是逆势
飞扬：今年前7个月，在同行业平
均开工率不足50%的情况下，保持
了80%以上的开工率，产销率、资
金回收率达到100%。

当前，国内的光伏行业普遍走
入了一个低谷，究其原因，一方面固
然是国际经济不景气，过去的欧美
补贴市场逐步削减补贴，个别国家
实施贸易保护，导致中国光伏产品
不断受到挤压；另一方面也与目前
我国光伏行业核心技术和市场两头
在外、成本偏高等有一定关系。行
业低迷，国内光伏企业纷纷“断臂求
生”。尚宇新能源能逆势飞扬，关键
在于冲破出口阻力，出路则是掌握
核心技术，一切成绩的取得全靠硬
功夫。

逆势飞扬要靠硬功夫
□微 言

奉献在一线 服务送清凉

本报讯（记者孙国利 通讯
员付海平）“紧急通知：7月起河
南各地开始‘高烤’，地温高于体
温，请各位‘烤’生作好应试准
备……”这是近来广为流传的关
于今年我省盛夏高温的调侃语。
面对高温，昊华宇航化工有限责
任公司准备充分，在气温持续走
高、一度达到 39℃高温的情况
下，从容书写着盛夏“高烤”答
卷。

战高温确保设备稳定运行。
夏季高温对氯碱化工生产极为不
利，本就高温高压的生产更要承
受外部高温重荷。入夏之初，昊
华宇航即实施了设备防高温措
施。强化2268 台套转动设备测温

测振管理，厂区、分厂、工段和
岗位职工四级检查管控，先后消
除乙炔水环压缩机轴承温度偏高
等隐患78项。检查1594台套静止
类设备换热效果和工艺指标存在
问题，提前对问题设备停运清洗
或切换运行，共查改氯乙烯压缩
机油冷却气换热效果差、排气温
度高等问题24个，确保了工艺指
标合格，设备运行稳定。对 300
多台套仪表设备进行专项检查，
对易出现高温的电机接线、电缆
接头等重要部位逐一测温，共消
除异常温升 8 次。对承载所有工
作的近 400 台生产办公电脑提前
维护，处理各类故障30 余起。如
此，昊华宇航有针对性地展开

了高温隐患围歼战，为设备和
生产的稳定运行奠定了良好基
础，未出现因高温引起的设备故
障问题。

度三伏营造清凉环境。昊华
宇航 90%的生产工作岗位都是冬
有暖气夏有空调，接送沁阳生产
厂区职工上下班的班车也是每车
冬暖夏凉。今年一入夏，该公司
就以厂区为单位对各变配电室、
DCS 控制室中央空调及操作室空
调进行维护，对所有空调压缩机
和出风口滤网进行清洗，共维护
电制冷空调 58 台、水冷空调 83
台，对个别岗位水冷空调水压不
足影响制冷效果的，加装管道
泵，保证空调正常运转。7 月 27

日，气温高达 39℃，走进合成、
制碱等操作室，室内温度都保持
在 26℃左右，岗位职工入室即能
享受清凉。对操作环境差、无法
安装空调的破碎、板框等岗位，
该公司提前增加了大型风扇；需
要室外作业的，缩短和调整工作
时间，避开高温时段，预防中
暑。该公司对接送职工上下班的
20 余辆班车逐车检查，保证每辆
车空调制冷效果良好，高温下安
全运行。

解暑热普送降温用品。尽管
受化工市场影响企业经营形势
差，但像往年一样，昊华宇航在
保证职工正常享受降温费的基础
上，仍然为每个职工发放了白

糖、菊花、冰糖等物品。每天，
该公司焦作、沁阳两地的职工食
堂都会熬制绿豆水、菊花水、冰
糖水，由各分厂派专人送到一线
生产岗位，让职工消暑解渴。该
公司在电石破碎、电石泥板框压
滤等环境较差的岗位，专门配备
了冷饮机；气温高时，还协调职
工食堂冻冰块、购买西瓜送到
岗位职工手中。同时，昊华宇
航还专门开设了防暑降温安全
教育课，并举办夏季安全生产
专题讲座、办宣传板报，向职工
广泛普及高温作业安全规章和防
暑药品的使用方法等知识，保障
职工身心健康，提高职工自我防
护能力。

昊华宇航：从容书写伏天“高烤”答卷

本报讯（记者许伟涛 通讯员谢志
惠、许随军）炎炎夏日高温来袭，为应
对夏季“高烤”，多氟多化工股份有限公
司工会采取有效措施做好防暑降温送清
凉工作，确保职工在高温酷暑期间安全
生产。

进入暑期以来，为切实解决职工防
暑降温问题，该公司工会购进大批绿豆
为一线职工熬制绿豆水，并送到生产一
线。

该公司工会还开展了夏送清凉活

动，及时将1500套清凉物品发放到职工
手中，并为一线职工发放白糖1000多公
斤、苹果醋饮料245件；督促公司医疗室
购进了人丹、十滴水、霍香正气水等防
暑药品分发到基层一线；结合天气预报
情况，以短信等方式把高温信息告知基
层车间领导，方便其及时对职工工作安
排和保障作出调整。

与此同时，为改善职工工作环境，
该公司工会为每个车间一线岗位配备了
大功率排气风扇，消除闷热带来的中暑

隐患；为充分保证职工正常饮水，每日
派专人督促公司纯净水生产线及时将纯
净水供应到车间；为保证职工就餐安
全，督促并组织公司生活服务中心加强
对餐厅卫生和食品卫生的检查整改；利
用公示栏宣传夏季传染病预防常识，并
要求公司医疗室实行 24 小时值班制度；
定期检查职工宿舍和浴池，对职工宿舍
20多台空调进行了维修，对职工浴池内
的4台中央空调进行了清洗和维修，保障
了职工拥有良好的休息和洗浴环境。

多氟多：防暑降温送清凉

⬇昨日，河南赛尔车轮有限公司轮辐车间的工
人正在检测产品。该公司将产品质量放在首位，层
层把关，使产品质量不断提高，市场信誉度明显提
升，先后与国内20多家汽车知名品牌客户签订生
产配套产品，打开了市场，今年1~6月份已实现产
值1.9亿元。 本报记者 刘金元 摄

⬅昨日，河南超威电源有限公司电池组装生产
线的工人正在加紧生产。该公司在扩大规模化发展
的同时重视技术创新，以新产品引领电池行业新走
向，以电力强劲、耐用的产品抢占市场份额。目
前，该公司年生产电池达2000万只，年可实现产
值达30多亿元。 本报记者 刘金元 摄


